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规格 
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润滑剂、 转向液、密封胶和粘合剂 
 

项目 
 

规格 
 

动力转向液 美孚：ATF 220    
 

转向直径 
 

 

尺寸 
 

最小转弯直径—动力转向系统 10.40 m 
齿条行程 150  

扭矩规格 
 

描述 
 

Nm 
 

lb-ft 
 

lb-in 
 

转向机构固定螺栓 95   
转向机构油管接头 15±3   
转向横拉杆球头紧固螺母 46   
饶性联轴节与转向柱轴紧锁螺母 24   
饶性连轴节与小齿轮轴紧锁螺栓 28   
动力转向泵固定螺栓 25   
动力转向泵高压油管接头 60   
动力转向油管位于横梁的紧固螺丝 10   
动力转向机构与地板固定螺栓 23   
动力转向液冷却器固定螺栓 10    
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DESCRIPTION AND OPERAT ION 

动力转向系统  
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编号 
 

零件号 
 

名称 
 

1 - 动力转向贮液罐 

2 - 横拉杆球头 

3 - 转向机构 

4 - 转向机构防尘罩 

5 - 横拉杆 

6 - 动力转向液压油冷却器 

7 - 转向柱万向节 

8 - 转向柱 

9 - 方向盘 

10 - 动力转向油泵 

11 - 动力转向泵开关（无此部件） 

12 - 支架（无此部件） 
 

用动力转向油泵给转向机构提供液体压力。 动力转
向油泵通过发动机附件驱动皮带驱动，它的转向液
储存在发动机右侧箱体上的贮液器内。如果动力转
向油泵坏了，必须更换新的。 
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拆卸与装配 
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CV9A 组成结构 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
CV9 组成结构 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

储油壶 

转向泵 

抽油管总成 

油壶支架 

回油管总成 

供油管 

内横拉杆总成 

高压油管总成 

波纹管 

横拉杆接头总成 

储油壶 

转向泵 

抽油管总成 

油壶支架 

回油管总成 

供油管 

内横拉杆总成 

高压油管总成 
波纹管 

横拉杆接头总成
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拆卸与装配 
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转向扭矩检测 
1.  打方向盘，检测转向扭矩的突变。 
2.  当转向扭矩超标时，检测下述各项： 
      1)  检测防尘罩和横拉杆球接头是否损坏； 
      2)  检测转向器的小齿轮全程扭矩和横拉杆球
接头旋转启动扭矩 ； 
      3)  检测球接头旋转启动扭矩。 
 
回正性检测 
1.  检测快速旋转或慢旋、左旋或右旋时所需的回正
力是否相同。2.  车速为 35km/h 时，方向盘旋转 90
度并保持 1~2 秒后松开，若能回正 70 度以上，该系统
正常。 
说明 
方向盘快速旋转时可能感觉转向很沉，也是正常的。
（尤其是在停车时，这是因为泵的油压过低） 

 
皮带张力测试 
1. 在调节点施加 10kgf 的力并测出皮带位移，
按以下标准检测。 
V 型带位移 
新带: 8.8~11.0 mm 
旧带: 12.5~14.3mm 
2.  如果位移超过标准，调节皮带张力。 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
加油方法 
1. 注入转向油直至油壶的最多油量标记线 (最高油

线)。 
2.  架起前轮，不开动引擎，仅靠启动电机来旋转滑
轮，将方向盘连续向左或向右打到极限位置 15~20 秒，
如此重复 5~6 次。 
3. 启动引擎并继续打方向盘直至排净油壶内气泡。 
4.  若油不再变白，且油面与最高油线持续平齐时，
则注油完毕。 
注意 
若油面与最高线不一致或打方向盘时有油溢出，说明
气泡尚未排净，可能会因此产生噪音，并导致油壶损
坏。 
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拆卸前检测 
1.  为了保护转向器，先放置一块铜板（或铝板）于
转向器上，然后将转向器装在卡钳上并固定。 
注意 
转向器装在卡钳上时，卡钳必须固定在“卡钳固定点”，
否则，转向器可能受损或弯曲。 

 

 

 

 

 

 

 
齿轮的满行程扭矩 
1.   以每 4～6秒一圈的速度旋转齿轮从左极限位置
到右极限位置，测量齿轮的满行程中的扭矩。 
齿轮满行程扭矩应为:    0.03~0.16kgf·m 
注意 
应在齿条的整个行程内测量齿轮扭矩。 

 

 

 

 

 

 

 
2.   若测量值超标，则调整座塞并重新测量齿轮扭矩。 
3. 如果通过调整座塞不能达到标准，则应检查并更

换相应的座塞部件。 

 
横拉杆的脉动扭矩 
1. 旋转转向横拉杆约 10 次。 
2. 使用弹簧计量表测定横拉杆的脉动扭矩。 
横拉杆脉动扭矩应为：    0.0~0.5kgf·m 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

3. 若测量值超标，更换横拉杆总成。 
注意 
即使测量值低于标准，而没有过多的旋转间隙时，该
横拉杆仍然可用。如果测量值低于 0.44kgf.cm，则应
更换横拉杆。  

 

波纹管的检测 
1.  拉伸波纹管，检查其有无破损。(尤其注意波纹管
的凹陷部分) 
2. 检查波纹管是否安装在正确位置。 
3.  若波纹管出现任何缺陷，必须更换。 
 

拆卸 
1. 从横拉杆上拆下横拉杆球头。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. 拆卸横向拉杆接头上的螺母。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3. 拆卸波纹管上的钢带。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4. 拆卸波纹管上的卡环。 
 
 
 

卡钳固定点  

 
齿轮扭矩测量点 

 测量点 

拆卸横向拉杆球头 

拆卸螺母 

拆卸钢带 

拆卸卡环 
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5.  取下波纹管。 
6. 从齿条壳体上拆卸供油管。 
7.  慢慢取出齿条，排掉齿条壳体中的油液。 
8.  固定横拉杆和齿条并取出有耳垫圈。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
9.  从齿条上取下横拉杆。 
注意 
取下横向拉杆时，注意不要扭歪齿条。 
10. 拆卸座塞上的锁止螺母。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
11.  用 14mm 插条卸下座塞。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

12.  拆卸锁止螺母、座塞、齿条支承弹簧及齿条支承
座。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
13.  拧开两螺钉并拆卸阀总成。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
14.  拆卸齿条衬套。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
15. 取出齿条和油封。 
注意 

拆卸有耳垫圈 

拆卸锁止螺母 

拆卸座塞 

齿条支承座 
齿条支承弹

簧 座塞 

锁止螺母 

拧开螺钉 

拆卸齿条衬套（使用44mm扳
手） 
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拆卸转向齿条时，油封会被损毁，因此再次安装时需
更换油封。 
16. 使用软锤从阀总成中取出阀壳体。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

检测 
 
1.  齿条齿的毁坏或磨损 
2)  油封接触点的损害 
3)  齿条变形 
4)  油封环的毁坏或磨损 
5)  油封的毁坏或磨损 
2. 齿轮阀 
1)  齿的毁坏或磨损 
2)  齿轮阀接触点的损害 
3)  油封环的毁坏或磨损 
4)  油封的毁坏或磨损 
4. 轴承 
1)  滚转轴承检查是否有任何锁死或噪音 
2)  检查轴承中是否间隙过大 
3)  在滚针轴承中检验滚子 
4. 其他 
1)  齿条壳体及油缸的内部损伤 
2)  波形管的损伤或裂纹 
 

装配 
 
1.  油封表面涂满转向油。 
转向油 : Mobile ATF220 
2.  将油封插入齿条壳体中的指定点。 
 
 
 
 
 
 
 
3.  把指定油脂涂在齿条齿面上。 
指定油脂： 
多功能润滑脂 SAE J310a NLGI  #2EP 
注意 

勿让油脂进入齿条上的孔内。 
4.  将齿条置于齿条壳体中后，再安装齿条衬套。    因
扳钳会损坏油封，故需引导完成装配。 
5.  将阀总成安装于阀壳体中。 
 
 
 
 
 
 
 
6.  将阀总成装配于阀壳体总成上后将垫片置于齿条
壳体总成与阀总成之间。 
7.  在装配有耳垫圈和横拉杆之后，填塞有耳垫圈的
缝隙。 
8.  按照齿条支承座、齿条支承弹簧、座塞和锁止螺
母的顺序装配。     装配前，在座塞螺纹上涂一些密
封剂。 
 
 
 
 
 
 
 
 
9.  使用 14mm 的插槽，以 1.2kgf.m 的力紧固座塞，
并回松 30~60 度，然后以指定的力旋调锁止螺母。 
旋调锁止螺母的指定力：5.0~7.0  kgf·m 

10.  以指定的力安装供油管。 
11.  将指定油脂涂在将要安装波纹管的横拉杆上。 
指定油脂：  硅树脂 
12.  将新钢带紧固在波纹管上。 
注意 
装配波纹管时，必须使用新钢带。 
13.  注意避免波纹管变形，并将其装配于正确位置。 
14.  装配横拉杆，使两端的长度符合标准。 
横拉杆外置长度：178.7mm 
15.  检测齿轮扭矩。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

使用 
软锤 

插入油封 

使用密封剂 
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拆卸 
1. 从油泵上取出吸管连接器和 O型环。 
3. 连同衬垫和销钉一起取下后盖。 
3.   拆出叶片泵的凸轮定子。 
4.   拆出转子和叶片。5.   取下前盘。 
6.   取出内外 O型环。 
7.   取下弹簧。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
说明 
组装时，使用新的衬垫和 O形环。 
8.  取下油封。  
9.   取出滑轮和滑轮轴，必要时需使用一把塑胶锤子。 
10.  从泵壳体中取出油封。 
说明 
组装时，必须使用新的油封。 
11. 拆下导向支架和螺母。 
12.   从泵体中取出连接器，并拿出阀和弹簧。 
13.   取下连接器上的 O型环。 
说明 
不要将阀拆开。 
13. 拆下油泵开关。 
15.   取出弹簧和线轴。 
16.   从焊接的油泵开关上取下 O型环。 
 
装配 
1. 安装油泵开关。 
2.  把熔融状态下的控制弹簧，阀和连接器安装在泵
体上。 
 
 
 
 

外O型环 

内O型环 

弹簧 

O型环 
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说明 
在每个零件上（含油封和 O 型环）涂一定量的转向油。 
3. 安装垫圈支架和螺母。 
5. 泵体内放置油封。 
5. 在适当的位置安装键和泵的滑轮。 
6.  装配弹簧、内 O型环和外 O型环。 
7.  安装前盘。  
8.  在泵壳前端的塞孔中插入销钉并根据凸轮环定子
的方向将二者组装在一起。  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

9.  将转子带孔的一面与前盘组装。 
10.  安装主板使其圆边向外。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
11.  安装垫圈和后盖。 
12.  紧固抽油管连接器。 

 
组装 
1. 将油泵安装在油泵支架上。 
2. 安装抽油管。 
3.  安装 V型带并测出张紧力。 
4.  在油泵上安装高压油管。 
 
注意 
安装油管时，注意不要扭歪油管并防止与其它部件发
生干涉。 
 

 
REMOVAL AND IN STALLAT ION 

泵壳前端 

油泵后盖 


